Technisches Datenblatt

AS1504 (ESP338)
1K Thixotropes Hochtemperaturbestandiges Klebe und Dichtsilikon

Einleitung

AS1504 ist ein ,ready2use” Klebe- und Dichtsilikon das mit der
Luftfeuchtigkeit zu einem elastischen, Uber einen grof3en
Temperaturbereich einsetzbarem Silikon ausreagiert.

AS1504 gibt eine sehr geringe Menge von Essigsaure bei der
Aushéartung ab, dieser Geruch verschwindet aber sehr schnell
wieder.

Diese hoch spezialisierten Dicht- und Klebesilikone sind optimal
fur eine Vielzahl von Anwendungen geeignet, wie z.B. schnelle
und effektive Wartungsarbeiten, ,on Spot“ Reparaturen. Die
Dosierung erfolgt direkt aus der Kartusche und das Material hartet
unter normalen Bedingungen innerhalb 24h komplett aus.
Hautbildungszeit liegt bei 15 Minuten.

Wichtige Eigenschaften

»  Flexibel von -50° - +300°C
» Gute elektrische Isulationseigenschaften
»  Sehr gute Haftung auf vielen Substraten

Aushaérte- und Gebrauchsinformationen

Wie zu verwenden

AS1504 wird fertig fur die Anwendung geliefert. Es kann direkt mit
manuellen oder pneumatischen Dosiereinrichtung verwendet
werden.

Das Material kann auch direkt aus dem Behdlter mit einer
Dosiereinheit geférdert werden.

Anwendung und Aushéartung

Die Flachen, auf welche AS1504 aufgetragen werden soll,
miissen trocken, sauber und frei von Fetten, Olen, Schmutz und
anderen Verunreinigungen sein.

Eine Vorbehandlung mit einem Primer / Haftvermittler ist
normalerweise nicht notwendig.

Bei der Verwendung als Kleber sollte er einseitig aufgetragen und
mit der anderen Seite innerhalb von 5 Minuten verbunden werden.
Wichtig ist das die Klebeflachen gereinigt und frei von
Verschmutzungen sind.

Fur eine optimale Verklebung sollte die Uberlappung 1-2mm
betragen.

Die verklebten Teile sollte mindestens fur 24h ungestort
nachhérten kénnen. Eine verlangerte Aushartezeit ermdglicht eine
komplette Durchhartung. Komplett ist das Material nach 7 Tagen
durch gehértet.

Bei pneumatischer Dosierung der 310ml Kartuschen wird ein
Druck von 2.25 — 3.45bar (40-50PSI) empfohlen. Bei héherem
Druck kann es passieren dass die Luft in die Kartusche strémt und
durch die Dosierdiise wieder verlasst, was zu einem schlechten
Dosierbild fuhrt.

Eigenschaft Testmethode  Wert
Nicht ausgehértetes Produkt

Farbe: rot

Erscheinung: rote Paste
Hautbildungszeit: 4 Minuten *
3mm Durchhartung: 7 Stunden *
Extrusions Rate: 255 g / Minute
Viskositét mPas

* gemessen bei 23°C*%° und 65% Luftfeuchtigkeit.

Ausgehartetes Elastomer
(nach 7 Tagen bei 23°C*?* und 65% Luftfeuchtigkeit)

Zugfestigkeit: BS903 Part A2 2.50 MPa
Bruchdehnung: BS903 Part A2 410 %
Elastizitdtsmodul: 0.71 MPa
Modul bei 100% Dehnung:  BS903 Part A2 0.98 MPa
Reil3festigkeit: BS903 Part A3 6.30 kN/m
Harte: ASTM D 2240-95 35° Shore A
Spezifische Dichte: BS 903 Part A1 1.09

Lineare Schrumpfung: <0.8%
Warmeleitfahigkeit: 0.20 W/mK
Warmeausdehnungskoeffizient

Volumetrisch 882 ppm/°C
Linear 294 ppm/°C
Min. Einsatztemperatur: -50 °C

Max. Einsatztemperatur: AFS 1540B 300 °C

Elektrische Eigenschaften

Volumenwiderstand: ASTM D-257 3.95E+16 Q.cm
Oberflachenwiderstand ASTM D-257 4.04E+14 Q
Durchschlagsfestigkeit ASTM D-149 >18 kv/mm
Dielektrische Konstante ASTM D-150

bei 1MHz: 34
Verlustfaktor bei 1MHz: ASTM D-150 3E-3

Haftungstests:
Gute Haftung ohne Haftvermittler auf Glas, Edelstahl, Aluminium,
und den meisten Kunststoffen.

Es werden eigene Versuche empfohlen um ein optimales Ergebnis
im Anwendungsfall zu bekommen.

Alle Werte sind typisch und nicht als Spezifikation zu verstehen.
Gesundheit und Sicherheit - Sicherheitsdatenblatter stehen
zur Verfiigung.

Verpackungen - 310 ml Kartuschen, andere Behalter auf

Anfrage.

Lager- und Lebensdauer — mindestens 24 Monaten in
unged6ffneten original Gebinden unterhalb 40°C.

Revisionsdatum 13.08.2012

The information and recommendations in this publication are to the best of our knowledge reliable. However nothing herein is to be
construed as a warranty or representation. Users should make their own tests to determine the applicability of such information or the
suitability of any products for their own particular purposes. Statements concerning the use of the products described herein are not to be
construed as recommending the infringement of any patent and no liability for infringement arising out of any such use is to be assumed.

ACC Silicones Ltd, Amber House,
Showground Road, Bridgwater, Somerset, UK
Tel. +44(0)1278 411400 Fax. +44(0)1278 411444

Treco S.R.L., Via Romagna N.8,
20098 Sesto Ulteriano (M), Italia.
Tel. 39/02/9880913 Fax. +39/02/98280413

www.acc-silicones.com



