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Produktinformation

Elektroisoliersystem

Trankharz

Dobeckan MF 8001 NV

einkomponentig, monomer- und VOC-frei, mittlere Viskositat, UL-registriert,
thermische Klasse 180 (H)
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Produktbeschreibung

Dobeckan® MF 8001 NV ist ein einkomponentiges,
monomer- und VOC-freies Trank- und Traufelharz
mittlerer Viskositat auf der Basis speziell modifi-
zierter, ungesattigter Polyester. Bei die-

sem Harzsystem wird vollstandig auf den Einsatz
Ublicher Reaktivverdiinner, wie Styrol und Vinylto-
luol, verzichtet, woraus sich vielfaltige Vorteile hin-
sichtlich der Lagerfahigkeit, der Prozef3sicherheit
und der Trankqualitat ergeben. Besonders hervor-
zuheben ist die Tatsache, dal} durch die Verwen-
dung von Dobeckan® MF 8001 NV die Emissionen
auf aulerst geringe Werte reduziert werden. Eine
aufwendige Abluftbehandlung entfallt somit.

Dobeckan®MF 8001 NV ist als monomer- und
VOC-freies Produkt kein Gefahrstoff, damit werden

o der Transport intern / extern erleichtert
o das Gefahrstofflager tberflissig

Das Produkt entspricht den EG-Richtlinien
2002/95/EG, 2003/11/EG und 2006/121/EG. Die
Rohstoffe des Produktes sind nach der Richtlinie
1907/2006/EG (REACH) vorregistriert. Das Pro-
dukt enthalt rezeptmaRig keine Stoffe gemaR Art.
57/Anex XIV 1907/2006/EG vom 09.10.2008
(SVHC).

Anwendungsgebiete

Dobeckan® MF 8001 NV ist fur den Einsatz in allen
Ublichen rotierenden und ruhenden Wicklungen ge-
eignet. Durch den Einsatz dieses Harztyps erge-
ben sich

¢ hoher Harzflillgrad in der Wicklung

¢ deutlich verminderte Teilentladungen im Fre-
quenzumrichterbetrieb

e sehr gute Warmeableitung

Formstoffeigenschaften

Der zahharte Formstoff zeigt sehr gute mechani-
sche und dielektrische Eigenschaften auch bei ho-
heren Temperaturen.

Aufgrund des hohen Temperaturindexes von 180
(nach UL) kann Dobeckan® MF 8001 NV fiir die
thermische Klasse 180 nach DIN EN 60085
(friher: H) eingesetzt werden.

Unter der File-No. E 73288 wurde das Produkt bei
UL (Underwriters Laboratories, USA) registriert.
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Viskositat /Gelierzeit

Die Viskositat im Anlieferzustand betragt 7000 +
500 mPa.s. Da kein Verdunner im Ublichen Sinne
zur Verfugung steht, wird die optimale Trankung
durch das Trankverfahren (Vorwarmung) erzielt.

Die Gelierzeit wird produktionsseitig auf 19 £ 2 min
bei 120 °C eingestellt. Wahrend der Lagerung und
Verarbeitung fallt dieser Wert - in Abhangigkeit von
Zeit und Temperatur - nur wenig ab und bleibt
wahrend der Verarbeitungszeit sehr stabil.

Verarbeitungsverfahren

Dobeckan MF 8001 NV eignet sich flr alle Gbli-
chen Trankverfahren, bei denen eine Vorwarmung
der Bauteile und /oder der Harzmasse méglich ist,
insbesondere beim Traufeln und Tauchrollieren.

Vorteilhaft sind relativ hohe Vorwarmtemperaturen,
da auf Siedepunkte von Reaktivverdiinnern keine
Rucksicht genommen werden muf3. Hierbei haben
sich in der Praxis Vorwarmtemperaturen der Ob-
jekte von 80 bis max. 110 °C bewahrt.

Beim Rollierverfahren wird die Stabilitat der Harz-
masse durch die permanente Umwalzung, Nach-
fullen frischen Materials und ggf. Kiihlung gesi-
chert. Die Rotation des Objektes muss so lange
weitergefihrt werden, bis die Gelierung der Harz-
masse erfolgt ist, so lassen sich Unwuchten ver-
meiden.

Geringfiigige Anderungen hinsichtlich Dosierung
und Harzkreislauf ( Leitungslange/Durchmesser )
ermdoglichen den Einsatz auch auf bereits beste-
henden Anlagen.

Bei optimalen Verarbeitungsbedingungen fuhrt das
hervorragende Eindringvermdgen der Harzmasse
zu einem sehr hohen Fllgrad in der Wicklung.

Die Hartung erfolgt durch Stromwarme oder aber
in einem vorgewarmten Ofen mit Umluft oder Infra-
rotheizung. Ein schnelles Hochheizen auf die Har-
tungstemperatur verringert die Abtropfverluste, er-
gibt kurze Taktzeiten und ermdglicht damit ei-

ne héhere Produktivitat.

Wahrend der Lagerung und Verarbeitung ist die
Harzmasse vor direkter Sonneneinstrahlung zu
schitzen, die Temperatur sollte dabei 25 °C tGber
einen langeren Zeitraum nicht Gbersteigen.

Zu beachten ist der Inhalt des Sicherheitsdaten-
blattes fir dieses Produkt.

Seite
2von4

A member of © ALTANA



QO ELANTAS

Electrical Insulation

Eigenschaften des Harzes im Anlieferzustand

Priifkriterium Wert Einheit
Lagerfahigkeit / Verarbeitungszeit bei 23 °C 12 Monate
Aussehen braunlich -
Auslaufzeit bei 23 °C, Beck-Prufung V 22 in - S
Anlehnung an ISO 2431

Viskositat bei 23 °C, Beck-prifung V 18 in 7000 £ 500 mPa.s
Anlehnung an DIN 53019

Dichte bei 23 °C, Beck-Prufung S 11 in 1,12+ 0,03 glcm?®
Anlehnung an ISO 2811-2

Gelierzeit und Hartungsbedingungen

Temperatur 100 120 130 140 150 160 °C

Gelierzeit, Beck-Priifung 19+25 Min.
H 17b- 1, Ausgangswert
bei Produktion

Hartungszeit 2 1 Std.

Mechanische Formstoffeigenschaften

Priifkriterium Bedingung Wert Einheit
Beschaffenheit in dicker Schicht, Beck-Priifung M Oberseite S1 -
1in Anlehnung an IEC 60464 Teil 2 Unterseite U1

Inneres 121
Biegekraft am Drillstab, Beck-Prifung M 2 in 23°C 80 N
Anlehnung an IEC 61033, Methode A (Twisted 155 °C 70
Cail)

180 °C 77
Temperaturindex
Priifkriterium Grenzwert TI
Prifspannung, Beck-Priifung M 15 in 1000 V 177
Anlehnung an IEC 60172 (Twisted pair)
Verbackungsfestigkeit, Beck-Prifung M 16 in 22N 201
Anlehnung an IEC 60290 (Helical Coil)
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Dielektrische Formstoffeigenschaften

Prifkriterium Bedingung Wert Einheit
Durchgangswiderstand nach Wasserlagerung, Ausgangswert 10" Q-cm
BeF:k-Prufung M 5 in Anlehnung an IEC 60464 7 Tage Lagerung 10°
Teil 2
Durchgangswiderstand bei erhdhter Temperatur, 155 °C - Q-cm
Beck-Prufung M 13 in Anlehnung an IEC 60464 180°C _
Teil 2
Durchschlagfestigkeit nach Wasserlagerung, Ausgangswert - kV/mm
BeF:k-Prufung M 6b in Anlehnung an IEC 60464 24 h Lagerung _
Teil 2
Durchschlagfestigkeit bei erhohter Temperatur, 155 °C 151 kV/mm
Beck-Prifung M 6a in Anlehnung an IEC 60464 180 °C _
Teil 2
Temperatur bei Permittivitatsverlustfaktor 50 Hz, 1V 75 °C
tand=0,1 Beck-Prufung M 3b in Anlehnung an 1kHz, 1V >78
IEC 60250

10 kHz, 1V >78

Verhalten gegen Fliissigkeiten, einschlieBBlich Wasser

Priifkriterium Bedingung Ergebnis, Wert Einheit
Verhalten gegen Losemitteldampfe nach 7 Tagen Aceton - -
Lagerung, Bec?k-Prufung M 7 in Anlehnung an Xylol bestandig
IEC 60464 Teil 2
Methanol bestandig
Hexan bestandig

Schwefelkohlenstoff -

Wasseraufnahme nach Lagerung, Beck-Priifung 24 h bei 23 °C 6,3 mg
M 9 in Anlehnung an ISO 62 0,5 h bei 100 °C 6,5
Verhalten (Massenanderung) gegen Ammoniaklésung 10 % - mg
Flissigkeiten nach 7 Tagen Lagerung, Essigséure 5 % 5

Beck-Prufung M 10 nach ISO 175
Natronlauge 1 % -

Salzsaure 10 % 13
Schwefelsaure 30 % 37
Iso-Oktan 1,1
Toluol 11,3
Transformatorendl 3
(mineralisch)
BecFluid” 9902 -
Waschmittellésung 113

<p>ANDERUNG:</p><p>Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als
unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter und befreit Sie nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte auf
ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen aufRerhalb unserer
Kontrollmdglichkeiten und liegen daher ausschlieRlich in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fir alle
Schéaden auf den Wert der von uns gelieferten Ware begrenzt. Selbstverstandlich gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach
MaRgabe unserer allgemeinen Verkaufs und Lieferbedingungen.</p>

Hersteller: ELANTAS Beck GmbH, GroRmannstrae 105, 20539 Hamburg, Germany
www.elantas.com
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